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1. Introduccion
1.1 Seguridad

La Centrifuga de Oleo de Frituras Mod. CL-04 es una maquina simples de operar y de fcil
limpieza, sin embargo , para su mayor seguridad , lea las instrucciones abajo para evitar accidentes :

1.1.1Desconecte la maquina de le red eléctrica , cuando desear hacer su limpieza, mantenimiento o
cualquier otro tipo de servicio .

1.1.2Nunca use instrumentos que no hagan parte de la maquina para auxiliar su operacion .

1.1.3Antes de ligar la maquina, averigiie si la Canasta de Centrifugacion (fig.02) y latapa No. 01 ( fig
.01) estan firmes en su posicion .

1.1.4Nuncause chorros de agua directamente sobre la maquina.
1.1.5Nunca use ropas con mangas anchas principalmente en las mufiecas durante la operacion .
1.1.6Nunca ligue lamaquina con los pies mojados .

1.1.7Cuando instale la maquina no se olvide de conectar el hilo de tierra .

1.2 Componentes Principales

Todos los componentes que incorporan la maquina son construidos con materiales seleccionados
con criterio para su funcion , dentro de los padrones de prueba y de la experiencia de Siemsen .

1- Tapa

2- Gabinete

3- Llave eléctrica liga/pulsar
4- Grifo para salida

5- Pies ante-deslizantes

6- Llave eléctrica selectora
110/220 Voltios

Figura - 02

Figura - 01

Canasta de centrifugacion
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Verséo,/Release /Versién:

Especificagdes do Motor/Motor Especifications/Specificacion del Motor
Polos Foses Poténcia
Poles Phoses Rating [CV]
Polos Foses Potencia

4 1 0,25 60 220

Frequéncia Valtagem
Frequency [Hz] Voltage [V]
Frecuencio Voltaje

Oltimo N® de Série/Last Serial Number/Oltimo N° de Série:

Denominagdo/Denomination,/Denominacion | Modelo/Madel /Modelo ;

Pagina/Page/Pagina: —x—

Doto/Date/Fecha: 11,11.2002
18727.5 09189.8
| \03187.9
22072.8

EIXO CENTRAL COMPLETO ‘ 18736.4

17459.9

MANCAL FLANGEADO ‘ 12936.4
05504.2
01213.0 04673.6
04631.0
10602.0
19565.G /
00210.0
RA/AR/RA:
A Padr&o/Standard/Padrén

Codigo do Maquina
Machine Code
Cédigo de lo_Maguina

Codigo do_ Motor
Motor Code
Codigo del Motor

18861.1
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5.5 Repuestos Mod. CL-04 110/220 Volts
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00045-0
00210-0
00220-8
00238-0
00453-7
00577-0
01213-0
01307-2
02031-1
02729-4
02730-8
03086-4
03187-9
03188-7
04631-0
04673-6
05193-4
05504-2
09189-8
09534-6
09637-7
10602-0
12448-6
12868-6
12936-4
16707-0
17459-9
17581-1
17582-0
17583-8
18725-9
18727-5
18728-3
18730-5
18732-1
18733-0
18736-4
18737-2
18861-1
19059-4
19083-7
19084-5
19085-3
19258-9
21640-2
22063-9
22064-7
22065-5
22072-8
22082-5
22113-9

REBITE PRESSAO AD-423-S
ABRACADEIRA K22 (T-50R)
REBITE PRESSAO AD-440-S
ROLAMENTO 6204 Z

PFS B.4,2x9,5 DIN 7971 ZB
CORREIA FRAC.1160-UNIVER.
TERM. PRE-ISOL.EF-4228
CHAVE HH-201 SF1G3FS1Q
CAPINHA DE NYLON CN-4472
PCA M8 DIN 934 ZB
ARR.L.A8,4 DIN 125 ZB

PE DE BOR.C/PARAEM6x17mm
PFS M4x8 DIN 916 ZB

PFS Méx8 DIN 916 FOSF.
PRENSA CABO PC 8,8mm
CB.3x0,75mm2C/PG90§2PR1FT
FIO LIGACAO CHAVE 110/220
ETIQ.ATENCAO 110/220/380V
PINO TRAVA DO DISCO

TUBO TERMO ENCOL.1/4x20mm
ETIQ.IDENTIEMOTOR/RESIST
CHAVE EL.14227 A1B1E3Q
PCA Mé DIN 934 INOX

TAMPA DO COPO LAR-15
MANCAL FLANGEADO
RETENTOR 0168-2 BRG
LOGOTIPO SKYMSEN 60x25
TERM.POSITIV LOCK 0,5A1,5
CAPA P/TERMINAL FEMEA

PFS M5x16 ZA TRILOB.PHILL
CESTO DE CENTRIECOMPLETO
EIXO CENTRAL CL-04

FUNDO DO GABINETE CL-04
ARO DA BASE CL-04

GABINETE CL-04

CHAPA DE FECHAMENTO CL-04
EIXO CENTRAL COMPLETO
MOTOR COMPLETO 0,25CV 60H
MOTOR 0,25CV 60Hz

PFS M8x16 DIN 933 ZB

NIPEL PARA SAIDA DO OLEO
NIPEL P/ENTRADA DO OLEO
TUBO DE SAIDA 1/2"'X 80mm
ETIQUETA DESLIGADO/PULSAR
PFS M8x8 DIN 916 FOSF.
POLIA MOVIDA DIAM.110
POLIA MOTORA DIAM.31

CS SUPORTE DO MOTOR

EIXO PROLONGADOR

EIXO CENTRAL COMPLETO
MOTOR 220V C/CABO

1.3 Caracteristicas Técnicas

Tabela - 01
CARACTERISTICA UM. | CL-04
Voltaje [V] 110 o0 220
Frecuencia [HZz] 50 o 60 (*)
Potencia [CV] 1/4
Altura [mm)] 380
Ancho [mm] 300
Profundidad [mm] 310
Peso neto [kg] 7.4
Peso Bruto [kd] 9,0
Consumo [KW.h] 0,18

(*) La frecuencia del motor sera aquella solicitada en el
pedido.

2. Instalacion y Pre-Operacion

2.1Instalacion

Para un buen desempefio de la maquina , la Centrifuga de Oleo de Frituras Mod. CL-04 debe ser
colocada sobre una superficie estable , con preferiblemente 850 mm de altura.
Al iniciar la centrifugacion del 6leo, coloque una vasija abajo del grifo para colectarlo , asi sera
posible aprovecharlo para las proximas frituras .

2.2Pre-Operacion

IMPORTANTE
Al colocar la Canasta de Centrifugacion ( fig .02) , averigiie si esta bien encajada .

Verifique si la Centrifuga de Oleo de Frituras esta firme en su posicion. Antes de usarla, deben
lavarse las partes que entren en contacto con el producto a ser centrifugado con aguay jabon .
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3. Operacion

3.1 Accionamiento

Certifiquese de que la Canasta de Centrifugacion ( fig. 02 ) esté bien encajada.
No se olvide de colocar la Tapa No. 01 (Fig. 01 ) para evitar salpicaduras de 6leo o el expeler del
producto .

Para ligar la maquina presione la llave Ligar/pulsar No.03 localizada en el gabinete No. 02
(Fig.01) durante 3 segundos , suelte el botdn, y repita el procedimiento por tres veces . Retire la tapay
averigiie la oleosidad del producto .

IMPORTANTE
Presionar la llave Ligar/Pulsar No.03 (Fig.01) durante 3 segundos , soltar el boton , y repetir
este procedimiento por 3 veces .

3.2 Procedimiento para la Alimentacién

Con la Canasta de centrifugacion bien encajada , distribuya el producto a ser centrifugado de una
manera UNIFORME en el interior de la misma , sin ultrapasar la altura de los agujeros de la Canasta
(Fig.02).

IMPORTANTE
Para que no haya vibraciones en el momento de la centrifugacion , distribuya el
producto a ser centrifugado de manera UNIFORME en el interior de la Canasta .
3.3 Limpieza
IMPORTANTE
Nunca haga la limpieza con la maquina ligada a la red eléctrica . Para eso, saque la flecha

del enchufe . Antes de retirar la Canasta de Centrifugacion , certifiquese de la completa
parada del motor .

Todas las partes en movimiento deben ser removidas y limpias .
Siguela descripcion del método a ser adoptado parala retirada de las partes en movimiento :

3.3.1Desligue la maquina y saque la flecha del enchufe
3.3.2Retire la Tapa No.01 (Fig.01), y la Canasta (Fig.02).
3.3.3Lave todas las partes con aguay jabon neutro. Sequelas en seguida.

3.3.4Para montar las partes anteriormente retiradas , procedase de manera inversa a la
secuencia arriba.
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4. Analisis y Resolucion de Problemas

4.1 Problemas Causas y Soluciones

La Centrifuga de Oleo de Frituras fue disefiada para que le sea necesario el minimo
mantenimiento . Entretanto , pueden ocurrir algunas irregularidades en su funcionamiento, debido al
desgaste natural causado por suuso .

Caso ocurra algiin problema con su Centrifuga de Oleo de Frituras, verifique la Tabla-02 abajo ,
donde estan descritas algunas soluciones recomendadas .

Al mismo tiempo la Empresa coloca a su disposicion toda su red de Asistentes Técnicos Autorizados,
que tendran el maximo placer en atenderlos.

Tabela - 04

Problemas Causas Soluciones

Lamaquinano liga Falta de energia eléctrica en la | Controle si la flecha sta en
maquina suenchufe, yse hay energia

enlared.

Problema en €l circuito interno | Llame la Asistencia
o externo de lamaquina Técnica Autorizada

Lamaquina vibra producto Producto distribuido de | Distribuya el

manera irregular uniformemente

El6leo se quedaretenidoenel | Grifoentupido Remueva los residuos  del
interior de la maquina grifo

4.2 Diagrama Eléctrico Mod CL-04 110/220 Voltios

Llave Liga/Desliga

D——

Motor 110/220 Voltios
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