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Detalles Técnicos

Tabla Técnica

Unidad
(V]

Caracteristicas
Voltaje

MMA-350
1101220

Frecuencia [Hz] | 50060(*)
Poténcia [CV] 05
Consumo [kW/h] 04

Altura [mm] 1400
Ancho [mm] 520
Profundidad [mm] 900

Peso Neto [ke] 89

Peso Bruto [ke] 114
Ancho Nominal 350

Usted acaba de adquirir una MODELADORA DE MASAS para panes Mod. MMA-
Codigo  Descripcion um Codigo  Descripcion m 350. Para operarla y usufruir todo lo que ella puede ofrecer en calidad,
1 000388 ARRLI1/2'ZB CE 50 21356-0 MANCAL D ROLO LA SUPERIOR  PC ili ici i i i i i
000480 REAE PRESSAO AD-423:S M| |5 213560 MANCALDROLO LA SUPERIOR B QUrab|I|dad y eficiencia con seguridad, vea como sigue algunas instrucciones
3 00047-7  LOGOTPO SKYMSEN PQADES.  DE | | 52  21359-4 ROLO LAMINADOR SUPERIOR ~ PC importantes:
4 00209-7  ROLAMENIO 6202 PC 53 21360-8 CSENGRENAGEM 1/2'Z-12 PC
Z gg?gg—g ;gﬁthﬁlglzgothN/MSE Eg 54 21381-0  CS EIXO DE REGULAGEM PC
- 55 21420-5 CSROLO LAMINADOR INFER. PC - 1 i
075657 PFS M&x20 DIN 963 78 CE | |t ol R T b 1- Primeramente lee |a tabla tecnica.
8 02729-4  PCA M8 DIN 934 7B CE 57  21426-4 EIXO DE COMANDO PC
9 027308  ARRLAS4DIN 12578 CE 58  21427-2 POLIA MOVIDA DIAM. 250mm  PC . . . .
10 029645 ROLAMENO 0822 PC| |8 214299 CSTAMPALATERALESQUERDA  PC 2- Asegurese que las tensiones (conexiones) de la maquina y de la red electrica
: \LA4, 60 21431-0  CS TAMPA LATERAL DIREITA PC H H H H
12 03084-8  PFSMéx]2 DIN 933 28 CE| |61 18957 CSCAUMERE DaMODEADORA PO son las mismas. Conecte siempre un cable tierra a la maquina.
13 03099-6  PCA M6 DIN 934 78 CE 62 21442-6  CS CHAPA LATERAL DIREITA PC
14 03115-1  ANEL 10x1 DIN 471 CE 63 21446-9 CS CHAPA LATERAL ESQUERDA  PC L .
15 092166 PCASXUNC 12 75 CE| o2 214485 panonFEROR 0311036 pC 3- NUNCA toque con los dedos en los rollos principalmente con la maquina en
g X iz 65 - P . . .
17 039500 ARRLAGADIN 12578 CE| | 21403 MNOSWERIORO26036 movimiento, pués los mismos provocaran SERIAS LESIONES.
18 04474-1 PFS M8x20 DIN 933 7B CE 67 21453-1  PINO ARTICULACAO MOTOR PC
19 04697-3  CB.3x1,0mm2C/PG90 2PRIFTF  PC 68 214558 CHAPA PROTECAO MOTOR pC . . . ., ., .
20 048992 PINO ELAST.4x20 DIN 1481 CE| |69 217727 ETQINDICADORA ESPESSURA  CE 4- NUNCA haga limpieza, lubricacion o manutencion en la maquina en
21 05504-2 ETIQATENCAO 110/220/380V  CE 70 21899-5 CSCHAPA MANCAL ESTC.D  PC .. .
22 087386  PFSMI0x30 DIN 933 78 CE| |71 210000 CSCHAPAMANGALESTG.E PG movimiento. Para sumayor SEGURIDAD conectela de la red electrica.
23 09338-6  ARRLAI0,5DIN 12578 CE 72 21904-5 HASTE REGUL. ESPESSURA PC
gg ?8?21'(7? Sﬁj"gfg‘mﬂaﬁf?/‘;hs ';g 73 219053 MANCAL E ROLO LASUPERIOR ~ PC . .
- 74 & PC -
20 108316 CHAETECLIORIMMIEIG PG| | Je 219070 mgfo/‘\gg%uz@?ﬁggRL ke 5 NUNCA. manosee la maquina con las manos, zapatos o ropas mojadas. La no
7 14175s mvnéﬁmﬁm CE| |76 219195 wolaDAMI2525 pC observancia de estas recomendaciones podra provocar CHOQUES ELECTRICOS o
. , mm 77 - PC H 1
29 150495 PCABORBMODNSISINOX  CE| | 76 21esls  CHaoh ot nouAGEM oC hasta mismo la MUERTE del usuario.
0 1854 MM DNTIFOS.  CE| | s DL PSMAMODNGIZ &
& 80  21930-4 CS CHAPA ARTICULESTICAD. PC o . .
%2 210854 MNELISIONT CE| |81 21933 CSESICADOR INFEROR pC 6- IMPORTANTE: Luego de utilizar la maquina, y con la misma desconectada de
& . 82 21944-4 CSALAVANCA ME EIXOREGUL  PC . ~ . .
34 21164-8 EMENDAPICORRENTE 1/2°  PC | |83 210541 G ENGR 1/2%13 DENTES pe la red electrica, con un pafiuelo deposite una fina camada de MARGARINA o
35 212890 HASTE 1/2'UNCx400mm zB PC 84 21970-3 CORRENTE 1397mm(110 ELOS) PC i i i i6
3 205 Tmosm o C| s 2oy ComNE st 0y FC UNTO smNSUI,\\ILC,:olt)_tI'_e los R_(t)LLOS. t%el esta manera evitase la oxidacion de los
- 86 21972-0 CS CHAPA RASPADORA PC mism . 11z | m 1 .
38 212989 BALANCIM DE AJUSTE PC| |87 219754 PARAFARTICULACAO RASPAD.  PC smos u € aceite comestible
% Daos  RODIEOGRAORO - bc| |55 230804 BASEpOMOIOR e
4 21354 DEWNCADORZ S Gy ZEs CriamousDAMASSA o 7- Para regular el espesor de la masa, tire el manipulo no.01 (figura-01) y lo
A T eor be | | 91 23654-3  HASTE ROSCADA M8x150mm 78 PC posicione en el espesor deseado, de acuerdo a la etiqueta de graduacion, en que
44 213489 ROLETE DO ESTICADORSUP  PC cada divisidn representa 1mm. Después de determinar el espesor deseado solte
45 21349-7  EIXO DO ROLETE SUPER. E PC .
46  21350-0  SEPARADOR PC el manlpulo.
47 21351-9  CHAPA DE AJUSTAGEM PC
48 21352-7  CS ENGRENAGEM 1/2"Z7-28 pPC
49 21354-3  ROLETE IN MOVIDO FELTRO pPC 8_ Limpieza:
Utilize un pafiuelo hiimedo y jabon neutro con la maquina desconectada de la red
electrica.
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