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Versão do Diagrama Elétrico: Versão 01
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1. Introdução

1.1 Segurança

Quando usado incorretamente este equipamento é uma máquina potencialmente 
PERIGOSA. A manutenção, a limpeza ou qualquer outro serviço, deve ser feito por uma 
pessoa devidamente treinada, com a máquina desconectada da rede elétrica. 

As instruções abaixo deverão ser seguidas para evitar acidentes: 

1.1.1 Leia todas as instruções.

serviço.

quentes.

pessoais.

1.1.9 Mantenha as mãos e qualquer utensílio afastados das partes em movimento do 
aparelho enquanto está em funcionamento para evitar lesões pessoais ou danos ao 
equipamento. 

1.1.10 Nunca use roupas com mangas largas, principalmente nos punhos, durante a 
operação.

26
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6. Normas Observadas

NR-12 CONFORME PORTARIA Nº 197, DE DEZEMBRO DE 2010.

*Os itens abaixo entre outros mencionados na Norma regulamentadora NR-12 conforme 
portaria Nº 197, de dezembro de 2010, devem ser observados para a segurança.

- Meios de Acesso permanentes

- Sinalização 
- Procedimentos de trabalho e segurança
- Capacitação

Consulte: www.mte.gov.br 

7. Manutenção

equipamento nas melhores condições de funcionamento, propiciando aumento da vida 

elétricos quanto ao aperto e corrosão.

4

IMPORTANTE

atender as normas de segurança locais.

IMPORTANTE

responsável pela sua segurança.

IMPORTANTE

IMPORTANTE

IMPORTANTE

movimento.

O uso deste equipamento não é recomendado quando:

com vapor, poeira ou gás.
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1.2 Principais Componentes

Todos os componentes que incorporam a máquina são construídos com materiais 
criteriosamente selecionados para cada função, dentro dos padrões de testes e da 

01 - Manípulo do Calibrador da Lamina
02 - Chave Liga/Desliga

04 - Porta 
05 - Volante Superior
06 - Manípulo

10 - Presilha

12 - Sensor de Segurança
13 - Regulador de Corte
14 - Mesa Fixa
15 - Botão Reset
16 - Volante Inferior
17 - Chave Geral
18 - Pés de Nivelamento
19 - Gabinete
20 - Empurrador Lateral

FIGURA 01

01

04

05

11

13

14

16

06

08

18

19

20

10

07

03

15

02

17

12

09

24

- Ruídos estranhos Volantes. conforme descrito em 3.2.5. 
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QUADRO 02

CAUSAS SOLUÇÕES

- O equipamento não liga.

- A máquina está desligada da 
tomada.

- Falta de energia elétrica.

- Problema com o circuito 
interno ou Externo da máquina.

- Ligue o Cabo Elétrico da 
máquina na tomada.

Elétrica.

Autorizada.

- Faça o procedimento de
Reset conforme item 3.1.

- Cheiro de queimado e/ou 
fumaça.

- Problema no circuito 
elétrico interno ou externo do 
equipamento. Autorizada (ATA).

- O equipamento liga, mas 
quando o produto é colocado 
no equipamento, o mesmo 
para ou gira em baixa rotação. - Problema no motor

conforme descrito em 3.2.5.  .

Autorizada (ATA)

Volantes.

- Volantes defeituosos.

- Fazer limpeza conforme item 
3.4

Autorizada (ATA)

produto

Volantes.

dos volantes.

- Fazer limpeza conforme 3.4.

conforme descrito em 3.2.5.

Autorizada.

6

QUADRO 01
CARACTERÍSITCAS UNIDADE SFL-218

Tensão V 127
Hz 60
CV 1

Altura mm 1580
Largura mm 715

Profundidade mm 805
Peso Líquido kg 74,3
Peso Bruto kg 94,4

Altura de Corte mm 240
Largura de Corte mm 240

Dimensões Abertas (L x P) mm 805 x 735
Altura do Pé até a Mesa mm 895
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5. Análise e Resolução de Problemas

5.1 Problemas, Causas e Soluções

podem ocorrer algumas irregularidades no seu funcionamento, devido ao desgaste natural 
causado pelo seu uso.

descritas algumas possíveis soluções recomendadas.

Técnicos Autorizados pode ser consultada no site www.siemsen.com.br.
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adequadamente.

4.4 Operação

4.4.1 Avisos
Não trabalhe com cabelos compridos, que possam tocar qualquer parte da máquina, pois 
os mesmos poderão causar sérios acidentes. Amarre-os para cima e para trás, ou cubraos 
com um lenço.

4.5 Após Terminar o Trabalho

4.5.1 Cuidados
Sempre limpe a máquina, para tanto DESLIGUE-A FISICAMENTE DA TOMADA.

Nunca limpe a máquina antes de sua PARADA COMPLETA.

Recoloque todos os componentes da máquina em seus lugares, antes de ligá-la novamente.

e a(s) e nem entre a corrente(s) e a(s) engrenagem(ns).

4.6 Operação de Manutenção

4.6.1 Perigos
Com a máquina ligada, qualquer operação de manutenção é perigosa.

DESLIGUE-A FISICAMENTE DA REDE ELÉTRICA, DURANTE TODA A OPERAÇÃO DE 
MANUTENÇÃO.

IMPORTANTE

4.7 Avisos

o trabalho.

condições TOTAIS DE SEGURANÇA.8

2.1 Instalação

2.1.1 Posicionamento

desenho abaixo a área necessária para a instalação do mesmo:

805mm

735mm

Área para
instalação

FRENTE

2.1.2 Instalação Elétrica

equipamento.

IMPORTANTE

com o produto a ser processado, com água e sabão neutro (leia o item 3.4 Limpeza).



9

3. Operação

3.1 Acionamento

Para ligar o equipamento proceda conforme descrito:

3 - Posicione a Chave Geral N° 04 (Fig-02) para a posição liga.

4B - Para destravar, basta puxá-lo para fora, liberando a trava, fazendo com que “volte” 
para a posição de acionamento.
5  - Pressione e solte a chave Liga / Desliga N°03 (Fig. 02) para a posição "O" desligado.
6  - Pressione e solte o botão reset N°02 (Fig. 02).
7  - Pressione e solte a chave Liga / Desliga N°03 (Fig. 02) para a posição "I" fazendo que o 
equipamento ligue.

IMPORTANTE

acima deverá ser executado.

FIGURA 02
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IMPORTANTE

4.2.1 Perigo

4.2.2 Avisos

entendidas. Cada função ou procedimento de operação e manutenção deve estar 
inteiramente claro.

O acionamento de um comando manual (botão, teclas, chave elétrica, alavanca, etc.) deve 
ser feito sempre que se tenha a certeza, de que se trata do comando correto.

4.2.3 Cuidados
O cabo de energia elétrica, responsável pela alimentação da máquina, deve ter secção 

evitar curto-circuito.

4.3.1 Aviso

correia(s) a(s) corrente(s) e nem na(s) engrenagem(ns).

4.3.2 Cuidados

anormais.

/ corrente / engrenagem apresente desgaste.

e as polia(s) e nem entre as corrente(s) e a(s) engrenagem(ns).



19

4.1.1 Perigos
Algumas partes dos acionamentos elétricos, apresentam pontos ou terminais com presença 
de tensão elevadas. Estes quando tocados, podem ocasionar graves choques elétricos ou 
até mesmo MORTE do usuário.

Nunca mexa em um comando manual (botão, teclas, chaves elétricas, etc.) com as mãos, 

provocar choque elétrico ou até a MORTE do usuário.

A localização da chave Liga/Desliga deve ser bem conhecida, para que possa ser acionada a 

deve estar seco e limpo.

Nunca toque ou acione em um comando manual (botão, teclas. chaves elétricas, alavancas, 
etc.) por acaso.

ser dados a cada etapa da operação. A etapa seguinte não deve ser iniciada a menos que 

4.1.3 Avisos
No caso de falta de energia elétrica, desligue imediatamente a chave Liga/Desliga.

NÃO SUJE, RASGUE OU RETIRE QUALQUER ETIQUETA DE SEGURANÇA OU IDENTIFICAÇÃO. 

10

3.2 Procedimentos para Operação

3.2.3 Porta

permanecer fechada.

3.2.4 Regulador de Corte

apontando para baixo.

3.2.6 Volante Inferior

limpeza e higienização).

3.2.7 Volante Superior

3.4 limpeza e higienização).

3.2.8 Painel de comando
O painel de comando esta localizado no lado direito do equipamento e possui 01 Botão de 

01). Para ligar a máquina, proceda conforme descrito no item 3.1.
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cortado.

tenha apenas a altura da peça a ser cortada.

Para ligar a máquina pressione e solte o botão “I” (Liga) na Chave Liga / Desliga.

processar todo o produto.

18

IMPORTANTE

As noções de segurança foram elaboradas para orientar e instruir adequadamente os 
usuários das máquinas e aqueles que serão responsáveis pela sua manutenção.

deve ser orientado quanto ao uso e a segurança da máquina pelo Revendedor. O usuário 

ser tomados, LENDO ATENTAMENTE TODO ESTE MANUAL.

IMPORTANTE

contato com o aço inoxidável além do necessário, devendo ser também removidos com 

Uso de abrasivos:

contaminando o aço inoxidável.

Por isso, tais produtos não devem ser usados na limpeza e higienização. Raspagens feitas 

Poeiras, graxas, soluções ácidas como o vinagre, sucos de frutas e demais ácidos, soluções 
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3.5 Cuidados com os aços inoxidáveis

Os aços inoxidáveis podem apresentar pontos de “ferrugem”, que SEMPRE SÃO 
PROVOCADOS POR AGENTES EXTERNOS, principalmente quando o cuidado com a limpeza 
ou higienização não for constante e adequada.

agentes externos que provocam a corrosão.

Quando a camada protetora é rompida, o processo de corrosão é iniciado, podendo ser 
evitado através da limpeza constante e adequada.

IMPORTANTE

com o aço inoxidável.

IMPORTANTE

Lave, higienize, enxágüe e seque bem todas as peças.
Monte novamente todos os componentes da máquina na ordem reversa da desmontagem, 

Em seguida, somente com água corrente, deve-se enxaguar e imediatamente secar, com 

frestas.

O enxágüe e a secagem, são extremante importantes para evitar o aparecimento de 
manchas e corrosão.

12

IMPORTANTE

IMPORTANTE

3.3 Sistema de segurança 

Este equipamento possui um sistema de segurança que impede o acionamento o aparelho 

temporária.

Possui 01 sensor localizado na Porta.

Possui sistema de frenagem no motor.

Possui sistema de monitoramento por relé com duplo canal.

Painel de comando com tensão máxima de 25 V.
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IMPORTANTE

FIGURA 03

01

A máquina deve ser totalmente limpa e higienizada:

Algumas partes do equipamento podem ser removidas para limpeza:

- Manípulo do Calibrador

Proceda conforme descrito abaixo para remover as partes citadas acima:

- Porta 

3.4 Limpeza e higienização

16

Lave todas as partes com água e sabão neutro.

FIGURA 08

FIGURA 09

01 02

01
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-Volante Inferior

-Volante Superior

FIGURA 06

FIGURA 07
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FIGURA 04

FIGURA 05
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