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مقدمة 1

 السلامة 1.1

ا. ᘌجب أن تتم عملᘭات الصᘭانة أو ᢕᣂشᜓل خطرا كبᘻ ة قد ᢕᣂالصحيح لهذه الآلة، فإن هذه الأخ ᢕᣂحال الإستخدام غ ᢝ
ᡧᣚ 

ᢝ
᡽ᣍاᗖᖁه᜻ار الᘭل شخص مدرب، و مع فصل الآلة عن التᘘف أو أي خدمة أخرى من قᘭالتنظ.                               

                                                                            :ᘌجب اتᘘاع التعلᘭمات التالᘭة لتجنب وقᖔع الحوادث

 اقرأ جميع التعلᘭمات.1.1.1 

ة مع ملاᚽس 1.1.2 ᢕᣂا هذه الأخ
᠍
ار ᗷالآلة، لا ᘻستخدم مطلق ᡧᣅة وحدوث أᘭائᗖᖁه᜻لتجنب خطر التعرض للصدمات ال 

ᢝ الماء أو أي سائل آخر، ولا ᘻستخدم مضخة نفاثة المᘭاه
ᡧᣚ لل، وعدم غمرهᘘسطح رطب أو م ᣢللة وعᘘأو أقدام م 

ة عᣢ الآلة ᡫᣃاᘘم.                                                                                                                         

.ᘌجب دائم᠍ا أن تكون هناك مراقᘘة عᣢ استخدام أي آلة، خصوصا عند استخدامها ᗷالقرب من الأطفال 1.1.3

ᢝ حالة: عدم استخدامها، قᘘل تنظᘭفها أو إدخال أو إزالة الملحقات، أثناء 1.1.4
ᡧᣚ ᢝ

᡽ᣍاᗖᖁه᜻ار الᘭفصل الآلة عن التᗷ قم 
                                                                                   .إجراء الصᘭانة أو أي نᖔع آخر من الخدمات

ᢝ عᣢ حافة 1.1.5
᡽ᣍاᗖᖁه᜻ل الᗷاᝣد من عدم وجود الᜧتالف. تأ ᢝ

᡽ᣍاᗖᖁل أو موصل كهᗷا᛿ حال وجود ᢝ
ᡧᣚ ستخدم الآلةᘻ لا 

فة أو من ملامسته للأسطح الساخنة ᡫᣄالطاولةͭال.                                                                                

1.1.6 ᣠوري أخذها إ ᡧᣆأي شᜓل من الأشᜓال أو عدم اشتغالها، فمن الᗷ حال تعرض الآلة للسقوط أو التلف ᢝ
ᡧᣚ 

ᢝ
᡽ᣍاᗖᖁه᜻أو ال ᢝᣞᘭᜓانᘭل المᘌة المعتمدة لإخضاعها للفحص أو الإصلاح أو التعدᘭالمساعدة التقن.                             

كة المصنعة إᣠ حدوث إصاᗷات جسدᘌة 1.1.7 ᡫᣄبها من طرف ال ᣔالمو ᢕᣂب استخدام الملحقات غᛞسᛒ قد.           

ᢝ حالة ᘻشغᘭل وذلك 1.1.8
ᡧᣚ دا عن الأجزاء المتحركة للآلة أثناء وجودهاᘭعᗷ دين أو أي أدوات أخرىᘭالᗷ الإحتفاظ 

                                                                                   .لتجنب حدوث إصاᗷات جسدᘌة أو تلف للآلة

، أثناء العملᘭة 1.1.9 ᡧ ᢕᣌمام الواسعة، خصوصا حول المعصمᝏس ذات الأᚽد᠍ا الملاᗷستعمل أᘻ لا.                           

، وأن الآلة متصلة ᚽشᜓل صحيح 1.1.10 ᡧ ᢕᣌة متناسبᘭائᗖᖁه᜻كة الᘘللآلة و جهد الش ᢝ
᡽ᣍاᗖᖁه᜻د من أن الجهد الᜧتأ 

.ᚽشᘘكة التأرᗫض

ᡧ أن تتجاوز درجة حرارة المنتجات المعالجة 40 درجة مئᗫᖔة  1.1.11 ᢕᣌمن أجل سلامتك، لا يتع.                       

ᢝ المطاعم 1.1.12
ᡧᣚ ل المثالᘭᙫس ᣢة. يتم استخدامه عᗫالمطابخ التجار ᢝ

ᡧᣚ م هذا المنتج للاستخدامᘭتم تصم 
ها ᢕᣂات والمخابز ومحلات الجزارة وغᘭشفᙬومطاعم المدارس والمؤسسات والمس.                                                     

ᢝ الحالات التالᘭة
ᡧᣚ استخدام هذه الآلةᗷ ᣔلا يو:                                                                               

؛ 1.1.12.1 ᢝᣘة مستمرة من الحجم الصناᘭة الإنتاجᘭعندما تكون العمل                                                                       
 .عندما ᘌكون مᜓان العمل عᘘارة عن بᚏئة ذات أجواء متᝏቯلة أو متفجرة أو ملوثة ᗷالᘘخار أو الغᘘار أو الغاز 1.1.12.2



هام
ᡧ هذه الآلة بنظام أمان ᘌمنع الᙬشغᘭل اللاإرادي للآلة ᢕᣂد من السلامة للمستخدم، فقد تم تجهᗫᖂالم ᢕᣂلتوف 

ᢝ
᡽ᣍاᗖᖁه᜻ار الᘭللت ᢝ

ᡧᣔعد الإنقطاع العرᗷ.

هام
ᢝ حال لم ᘌكن كذلك، قم ᗷاسᘘᙬدال الᝣاᗷل التالف ቯᗷخر

ᡧᣚدة. وᘭحالة ج ᢝ
ᡧᣚ ل إمداد الطاقةᗷا᛿ د من أنᜧتأ 

.يتوفر عᣢ جميع المواصفات التقنᘭة ومواصفات السلامة
ᢝ مؤهل، ᛿ما ᘌجب أن ᘌمتثل للقواعد المحلᘭة للسلامة

ᡧᣎدال بواسطة مهᘘᙬجب أن يتم إجراء هذا الاسᘌ.

هام
ᢝ ذلك الأطفال) الذين                         ᘌعانون

ᡧᣚ ماᗷ) ل الأشخاصᘘموجهة للاستخدام من ق ᢕᣂهذه الآلة غ 
ة ᢔᣂالخ ᣠفتقرون إᘌ ل الأشخاص الذينᘘة، أو من قᘭة أو العقلᘭة أو الحسᘭدنᘘالقدرات ال ᢝ

ᡧᣚ من ضعف 
ᢝ حالة تلقيهم للإرشادات ᗷخصوص

ᡧᣚ ة، إلاᗫور ᡧᣆوالمعرفة ال
.استخدام الآلة أو قᘭامهم ᗷذلك تحت مراقᘘة الشخص المسؤول عن سلامتهم

هام
ا عن متناول الأطفال

᠍
.احتفظ ᗷالمعدات ᗷعᘭد

مخطط الأسلاك .8
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المعايᢕᣂ المعتمدة .6

ABNT NBR NM 60335-1 
IEC 60335-2-64

الصᘭانة .7

ᢝ تهدف إᣠ الحفاظ عᣢ أفضل ظروف ᘻشغᘭل للجهاز، الأمر الذي
ᡨᣎات الᘭانة مجموعة من العملᘭار الصᘘجب اعتᘌ 

ᢝ والسلامة ᢔᣐد᠍ا من العمر الإنتاᗫᖂمنح مᘌ.                                                                     

.التنظᘭف – راجع الفقرة ”3.4 التنظᘭف“ من هذا الدلᘭل *

 الأسلاك – افحص جميع الᝣاᗷلات للتأᜧد من وجود أعطاب بها وكذلك جميع نقاط الاتصال (الأطراف ال᜻هᗖᖁائᘭة *
.(من أجل التأᜧد من إحᜓامها ومدى تᝏቯلها

ونᘭة، إلخ. تحقق من أن * ᡨᣂ᜻ط، الدوائر الإلᘘقاف، زر الطوارئ، زر إعادة الضᘌلͭالإᘭشغᙬجهات الاتصال - مفتاح ال 

ᢝᣙᘭشᜓل طبᚽ عملᘌ ل الجهازᘭشغᘻ شᜓل صحيح ومن أنᚽ جميع المكونات تعمل.                 

كᘭب“ من هذا الدلᘭل * ᡨᣂا للفقرة ”2.1 ال
᠍
كᘭب - تأᜧد من تركᘭب جهازك وفق ᡨᣂال.                                

ᡧ فحصها وتنفᘭذها شهᗫ᠍ᖁا -1 ᢕᣌيتع ᢝ
ᡨᣎال ᣅالعنا:                                                                   

- ᢝ
᡽ᣍاᗖᖁه᜻ب الᘭك ᡨᣂفحص ال.                                                                                       

ᢝ للمقᛞس -
᡽ᣍاᗖᖁه᜻اس الجهد الᘭق.                                                                                    

ᢝ للᙬشغᘭل ومقارنته ᗷالقدرة الإسمᘭة؛ -
᡽ᣍاᗖᖁه᜻ار الᘭاس التᘭق

                 تحقق من إحᜓام رᗖط جميع المحطات ال᜻هᗖᖁائᘭة للجهاز، لتجنب سوء الاتصالات المحتملة؛ -
؛ - ᢝ

᡽ᣍاᗖᖁه᜻مستوى محور المحرك ال ᣢالتحقق من وجود ارتخاءات محتملة ع                                  
- ᢝ

ᡧᣍᜓاᘭد من وجود علامات السخونة الزائدة أو نقص العزل أو العطل المᜧة للتأᘭائᗖᖁه᜻لات الᗷاᝣفحص الأسلاك وال
ᢝᣜ.                                                                                                            

ᡧ فحصها أو تنفᘭذها دورᗫا (᛿ل 3 أشهر -2 ᢕᣌيتع ᢝ
ᡨᣎال ᣅالعنا):                                                 

ونᘭة - ᡨᣂ᜻ط والدائرة الإلᘘقاف وزر الطوارئ وزر إعادة الضᘌلͭالإᘭشغᙬة مثل مفتاح الᘭائᗖᖁه᜻فحص المكونات ال 
ᢝᣞᘭᜓانᘭد من وجود علامات السخونة الزائدة أو نقص العزل أو العطل المᜧللتأ.                    

                                          .التحقق من وجود ارتخاءات محتملة عᣢ مستوى المحامل والأعمدة -
ها من أنظمة السدادات الأخرى - ᢕᣂت، حلقات الختم وغᘭب᙭تات، حلقات التᙫفحص المث.                                           

ر محتمل للمعدات - ᡧᣅ حᜓام لتجنب أيឝل بᘭوالصوام ᢝ
ᡧᣘا ᢔᣂط جميع الᗖد من رᜧتأ.

هام

ᢝ
᡽ᣍاᗖᖁه᜻س الᛞس من المقᚽزالة القاឝحالات الطوارئ، قم ب ᢝ

ᡧᣚ.

هام
ة عᣢ الآلة ᡫᣃاᘘاه مᘭستخدم مضخات نفاثات المᘻ لا.

الجدول  01

CR-8L الوحدة الخصائص
8 ᡨᣂل   (L) السعة القصوى للᝣأس

220 (V)   فولت ᢝ
᡽ᣍاᗖᖁه᜻الجهد اال

60 (Hz)   هرتز دد ᡨᣂال
1000 (W)   واط معدل الطاقة
525 (mm)   مم الإرتفاع
320 (mm)   مم العرض
335 (mm)   مم العمق

19,10 ᛿   (Kg)لغ ᢝ
ᡧᣚالوزن الصا

20,70 ᛿   (Kg)لغ ᢝᣠالوزن الإجما

الخصائص التقنᘭة 1.2

هام
ᢝ الصحيح قᘘل ᘻشغᘭل الآلة

᡽ᣍاᗖᖁه᜻تحقق من الجهد ال.

هام
.يوᗷ ᣔمراقᘘة الأطفال للتأᜧد من عدم قᘭامهم ᗷاللعب ᗷالآلة



المكونات الرئᛳسᘭة 1.3

ᢕᣂام معاي ᡨᣂفة، مع احᘭل وظᝣة ل ᢕᣂة كبᘌعناᗷ استخدام مواد مختارةᗷ الآلة ᢝ
ᡧᣚ تم إنتاج جميع المكونات الموجودة

.Skymsen ة ᢔᣂارات والخᘘالاخت

الشᜓل  01

01 - ᢝ
ᡨᣚغطاء وا                                                              

                                                                    الرافعة - 02
الصندوق - 03
᛿اᗷل مع قاᚽس - 04
الرجل - 05
مفتاح الᙬشغᘭل - 06
مفتاح الدفع - 07

                  مفتاح الإᘌقاف - 08
09 - ᡧ ᢕᣌالسك
                                           الᝣأس - 10
                                مسᙬشعر الغطاء - 11
المكشطة – إختᘭاري - 12

09

03

01

05 08

02

04

07

06

10

11

12

الجدول  03

الحلول           الأسᘘاب المشᜓلات          

.تحقق من وجود الطاقة ال᜻هᗖᖁائᘭة -

تحقق من أن الغطاء موضᖔع ᚽشᜓل -
    .صحيح

القᘭام ᗷالإجراء وفقا للفقرة ”3.1
               .الᙬشغᘭل“ لهذا الدلᘭل

الاتصال ᗷالمساعدة التقنᘭة -
.المعتمدة

.نقص الطاقة ال᜻هᗖᖁائᘭة -

.عدم وضع الغطاء ᚽشᜓل صحيح -

ᢝ الدائرة ال᜻هᗖᖁائᘭة الداخلᘭة أو -
ᡧᣚ مشᜓلة

.الخارجᘭة للجهاز

.الجهاز لا ᘌعمل -

الاتصال ᗷالمساعدة التقنᘭة -
.المعتمدة

ᢝ الدائرة ال᜻هᗖᖁائᘭة الداخلᘭة أو -
ᡧᣚ مشᜓلة

.الخارجᘭة للجهاز أو الدخان - اق وͭ ᡨᣂرائحة الاح.

الاتصال ᗷالمساعدة التقنᘭة -
.المعتمدة - ᢝ

᡽ᣍاᗖᖁه᜻المحرك ال ᢝ
ᡧᣚ لᝏمشا.

الجهاز ᘌعمل ول᜻ن عند وضع المنتج -
ᗷداخله للمعالجة، فإنه يتوقف أو ᘌدور

.ᣄᚽعة دوران منخفضة

الاتصال ᗷالمساعدة التقنᘭة -
.المعتمدة خلل أثناء نقل المنتج - - ᢝ

᡽ᣍاᗖᖁه᜻ل الᗷاᝣتلف ال

الاتصال ᗷالمساعدة التقنᘭة -
.المعتمدة محامل معطلة - ضوضاء غᢕᣂ طبᘭعᘭة -



تحلᘭل وحل المشᜓلات .5

المشᜓلات والأسᘘاب والحلول 5.1

ورة القᘭام ᗷحد أدᡧᣍ من الصᘭانة. ومع ذلك، فقد تحدث ᗷعض الإختلالات فᘭما يتعلق ᡧᣅ م هذا الجهاز معᘭتم تصم
                                                                         .بᙬشغᘭله ᚽسᛞب التᝏቯل الطبᢝᣙᘭ الناتج عن الإستخدام

ᢝ حال تعرض جهازك لأᘌة مشᜓلة، قم ᗷالإطلاع عᣢ الجدول التاᢝᣠ والذي يتضمن وصفا لᘘعض الحلول الممكنة
ᡧᣚ

                                                                                                                    .الموᣔ بها

ᡧ ᢕᣌكتها من المساعدين التقنيᘘامل ش᛿ ،رهن الإشارة Metalúrgica Skymsen Ltdaعن ذلك، تضع ᢿًفض
ᡧ المعتمدين عᣢ الموقع ᢕᣌقائمة المساعدين التقني ᣠج إᖔمكن الولᘌ .مساعدتك ᣢسهرون عᛳالمعتمدين والذين س

www.skymsen.com ᢝ
ᡧᣍو ᡨᣂ᜻الإل

كᘭب وما قᘘل الᙬشغᘭل .2 ᡨᣂال

كᘭب 2.1 ᡨᣂال

الموضع 2.1.1

.ᘌجب أن يتم وضع الآلة الخاصة ᗷك ᚽشᜓل مستوي عᣢ سطح جاف وثاᗷت. من الأفضل عᣢ ارتفاع 850 مم

2.1.2 ᢝ
᡽ᣍاᗖᖁه᜻ب الᘭك ᡨᣂال

ᢝ 220 فولت (60 هرتز). عند استلام الآلة، تحقق من الجهد
᡽ᣍاᗖᖁم هذه الآلة للإشتغال عند جهد كهᘭتم تصم

ᢝ
᡽ᣍاᗖᖁه᜻ل الᗷاᝣال ᣢالملصق الموجود ع ᣢالمسجل ع ᢝ

᡽ᣍاᗖᖁه᜻ال.                                                          

يتوفر ᛿اᗷل الطاقة عᣢ 3 دᗷابᛳس، حᘭث أن الدبوس الأوسط هو مخصص للتأرᗫض. إن توصᘭل النقاط الثلاث
                                                                                     .ᚽشᜓل صحيح قᘘل ᘻشغᘭل الآلة ᘌعد أمرا إلزامᘭا

 .يوضح الشᜓل الموضح أدناه محطة الاتصال الخارجᘭة ذات الجهد المᙬساوي
ᡧ الأجهزة المختلفة المتصلة ᗷالشᘘكة ᢕᣌالإمᜓانات ب ᢝ

ᡧᣚ د من عدم وجود اختلافᜧجب استخدام ذلك للتأᗫو
 .ال᜻هᗖᖁائᘭة، مما ᘌقلل من مخاطر الصدمات ال᜻هᗖᖁائᘭة

ᘌجب أن تكون المعدات المختلفة متصلة بᘘعضها الᘘعض ᗷاستخدام أطراف التوصᘭل ذات الجهد المᙬساوي
.الخاصة بها

هام
ᢝ
᡽ᣍاᗖᖁه᜻ب الآلة متوافق مع الجهد الᘭه تركᘭتم فᚏالمᜓان الذي س ᢝ

ᡧᣚ ᢝ
᡽ᣍاᗖᖁه᜻ار الᘭد من أن جهد التᜧتأ

ᢝ
᡽ᣍاᗖᖁه᜻ل الᗷاᝣال ᣢالملصق الموجود ع ᣢالموضح ع.

مم850



ما قᘘل الᙬشغᘭل 2.2

ᢝ قد تلامس المنتج المراد معالجته ᗷاستخدام
ᡨᣎف جميع المكونات الᘭنظᙬك، قم بᗷ ل استخدام الآلة الخاصةᘘق 

.(الماء والصابون المحاᘌد (انظر الفقرة 3.4 التنظᘭف

ᢝ حال العكس، قم ᗷضᘘط ارتفاع أرجل الآلة ᗷاستخدام مفتاح
ᡧᣚمᜓان العمل، و ᢝ

ᡧᣚ انت الآلة ثابتة᛿ تحقق مما إذا 
.الᗖᖁط

العملᘭة .3

الᙬشغᘭل 3.1

:لᙬشغᘭل الآلة، اتبع الإجراءات التالᘭة

قم بتوصᘭل الآلة ᚽشᘘكة الطاقة ال᜻هᗖᖁائᘭة؛ -1
ᢝ رقم 01 والᝣأس رقم 10 (الشᜓل 01) ᚽشᜓل صحيح؛ -2

ᡨᣚتحقق من وضع الغطاء الوا
قم بتحᗫᖁك مفتاح إᘌقاف الᙬشغᘭل رقم 08 (الشᜓل 01) لإعادة ᘻشغᘭل الآلة؛ -3

اضغط عᣢ مفتاح الᙬشغᘭل رقم 06 (الشᜓل 01) لᙬشغᘭل الآلة؛ -4
اضغط عᣢ مفتاح إᘌقاف الᙬشغᘭل رقم 08 (الشᜓل 01) لإᘌقاف ᘻشغᘭلها؛ -5

هام
ᢝ حال حدوث أي حال طارئ

ᡧᣚ سᛞس من المقᚽزالة القاឝقم دائم᠍ا ب.

ت بيهات 4.7
 

ᡧ للقᘭام ᗷالعمل ᢕᣌل أشخاص مؤهلᘘة من قᘭكᘭᜓانᘭأو الم                                     .ᘌجب إجراء الصᘭانة ال᜻هᗖᖁائᘭة وͭ

وط السلامة ᡫᣃ املᝣعمل وفقا لᘌ انة من أن الجهازᘭل الشخص المسؤول عن الصᘘجب أن يتم التحقق من قᘌ.             



س ᡨᣂالحزام أو السلسلة أو ال.                                                                                                             

ᡧ الحزام (الأحزمة) والᘘكرة (الᘘكرات) ᢕᣌعك بᗷعند فحص شد الحزام (الأحزمة) والسلسلة (السلاسل)، لا تضع أصا 
وس ᡨᣂس (ال ᡨᣂالسلسلة (السلاسل) وال ᡧ ᢕᣌولا ب).                                                                                    

  .قم ᗷفحص الواقᘭات والأجهزة لᢝᣟ تعمل دائما ᚽشᜓل صحيح

العملᘭة 4.4

ت بيهات 4.4.1

ᢝ وقᖔع حوادث
ᡧᣚ ب ذلكᛞسᙬلمس أي جزء منها، فقد يᘌ مكن أنᘌ ل والذيᗫᖔل الآلة مع الشعر الطᘭشغᙬلا تقم ب 

ة. قم بᗖᖁط الشعر للأعᣢ وللخلف، أو تغطيته ᗷغطاء للشعر ᢕᣂخط.                                                                        
ᘻ ᡧشغᘭل الجهاز - ᢕᣌوالمؤهل ᡧ ᢕᣌᗖالمدر ᡧ ᢕᣌمكن فقط للمستخدمᘌ.

.لا تقم أᗷدا بᙬشغᘭل الجهاز ᗷدون وجود أي من ملحقات الأمان الخاصة ᗷه -

ᗷعد الانتهاء من العمل 4.5

اعتناءات 4.5.1

ᢝ
᡽ᣍاᗖᖁه᜻ار الᘭفصله عن التᗷ ه، قمᘭعد الاستخدام. وعلᗷ ف الجهازᘭنظᙬقم دائم᠍ا ب.                                             

ᢝ
ᡧᣚ ب جميع مكونات الجهازᘭعادة تركឝشᜓل تام. قم بᚽ عد توقف الجهاز عن العملᗷ ف فقطᘭة التنظᘭعمل ᢝ

ᡧᣚ ع ᡫᣃا 
                                                                                                 .أماᜧنها قᘘل ᘻشغᘭلها مرة أخرى

           .افحص مستᗫᖔات السوائل

ᡧ السلسلة ᢕᣌالحزام (الأحزمة) ولا ب ᡧ ᢕᣌعك بᗷعند فحص شد الحزام (الأحزمة) والسلسلة (السلاسل)، لا تضع أصا 
وس ᡨᣂس (ال ᡨᣂ(السلاسل) وال).                                                                                                  

الصᘭانة 4.6

مخاطر 4.6.1

ة ᢕᣂانة قد تكون خطᘭة صᘭعلاقة مع الجهاز، فإن أي عمل ᢝ
ᡧᣚ.                                                                 

افصل الجهاز مادᘌا عن الشᘘكة ال᜻هᗖᖁائᘭة طᘭلة ᛿امل عملᘭات الصᘭانة

إجراء الᙬشغᘭل 3.2

:إن إجراء ᘻشغᘭل هذه الآلة هو ᚽسᘭط للغاᘌة، ما علᘭك سوى اتᘘاع الᙬسلسل أدناه

ضع المنتج المراد تقطᘭعه أو معالجته داخل الᝣأس رقم 10 (الشᜓل 01)؛ -1
ورᗫة للمنتج المطلوب؛ -2 ᡧᣆل الᘭشغᙬتحقق من البند 3.2.1 لمعرفة مدة ال

ᢝ حال ما إذا -3
ᡧᣚ ل الآلةᘭشغᘻ السلامة، لا يتمᗷ اب تتعلقᘘشᜓل صحيح. لأسᚽ ᢝ

ᡨᣚأس ومن فوقه الغطاء الواᝣضع ال 
ᡧ خارج مᜓانهما؛ ᢕᣌأس والغطاء موضوعᝣان ال᛿

اقفل الغطاء ᗷاستخدام الرافعة رقم 02 (الشᜓل 01)؛ -4
ᢝ الفقرة 3.1؛ -5

ᡧᣚ امل الموضحᝣالإجراء الᗷ قم
انتظر وقت الᙬشغᘭل المقدر للمنتج (الفقرة 3.2.1)؛ -6

قم بᘌឝقاف ᘻشغᘭل الآلة؛ -7
افتح الغطاء؛ -8

ᡧ رقم 09 (الشᜓل 01) ᗷحذر شدᘌد، لأنه حاد جد᠍ا؛ -9 ᢕᣌزالة السكឝقم ب
قم بឝزالة الᝣأس؛ -10

.قم بឝزالة المنتج المعالج -11

ت بᘭه
ها من الأشᘭاء ᢕᣂف أو غᘭمثل أدوات المائدة أو الخطاط ᢝ

ᡧᣍا من عدم ترك الأوا
᠍

 قᘘل ᗷدء العملᘭة، احذر جد
.داخل الᝣأس



الجدول  02

ᢝ للإعداد 3.2.1 ᢔᣎᗫᖁالوقت التق

ᣕالحد الأق - ᡧᣍة [الحد الأدᘭمᝣال] ᢝ ᢔᣎᗫᖁالوقت التق متنوعات

غ300 - 3000 ثانᘭة 25 - 100 صلصة الطماطم

غ350 - 3800 ثانᘭة 13 إᣠ غاᘌة ᡧ ᢕᣂالمايون

غ500 - 3000 ثانᘭة15 - 60  ᗷطاطا مهروسة

غ100 - 500 ثانᘭة50 - 70  الᘘقسماط

غ600 - 2000 ᢝ 4 إᣠ غاᘌة
ᡧᣍثوا ᢝ

ᡧᣍدة الفول السوداᗖز

اللحوم

ثانᘭة10 - 20  غ400 - 2500 اللحم

ثانᘭة10 - 20  غ400 - 2500 لحم السلطة

ثانᘭة10 - 20  غ400 - 2500 كرات اللحم

ثانᘭة10 - 20  غ400 - 2500 الᘘ᜻اب

تواᗷل الحساء

ثانᘭة10 - 20  غ500 - 3000 الᘘصل

ثانᘭة20 - 30  غ150 - 3200 الثوم

ثانᘭة5 - 20  غ150 - 500 الᘘَقدوᙏس

ᘭَات َّᗖᖁَُه والمᜧالفوا

ثانᘭة15 - 30  غ300 - 2500 سلطة الفواᜧه

ثانᘭة100 - 140  غ400 - 2500 مرᢔᣍ التفاح

ثانᘭة100 - 140  غ400 - 2500 مرᢔᣍ الإجاص

ثانᘭة100 - 140  غ400 - 2500 مرᢔᣍ الخᖔخ

الᘘاتᘭه

غ400 - 2500 ᣠة  إᘌقة 1غاᘭدق الᘘ᜻د

غ400 - 2500 ᣠة  إᘌقة 1غاᘭدق سمك السلمون

غ400 - 2500 ᣠة  إᘌقة 1غاᘭدق الأᙏشوجة

غ400 - 2500 ᣠة  إᘌقة 1غاᘭدق جراد الᘘحر

᛿ ᢝأس الآلة، وعلᘭه، فإنه**
ᡧᣚ ات مشابهة سخونة زائدةᘘأو تركي ᢝ

ᡧᣍدة الفول السوداᗖي تج عن معالجة مكونات مثل ز 
د قᘘل القᘭام ᗷالمعالجة مرة أخرى، لأنه قد تحدث أعطاب غᢕᣂ قاᗷلة للإصلاح ᢔᣂي ᡨᣎجب تركه حᘌ.                  

هام
ᢝ هذا الدلᘭل ᗷعناᘌة قᘘل ᘻشغᘭل الجهاز. تأᜧد من فهم جميع المعلومات

ᡧᣚ مات الواردةᘭاقرأ التعل 
.Siemsen مركز خدمة المستهلك ᡫᣄᙬساؤلات، اسᘻ ةᘌحالة وجود أ ᢝ

ᡧᣚ .الواردة (CAS)  

مخاطر 4.2.1
 

ᢝ والᙬسᛞب
᡽ᣍاᗖᖁه᜻ار الᘭب للتᗫᣄᘻ ،را ᡧᣅ هᗷ هᘌكون عازل الموصل لدᘌ الذي ، ᢝ

᡽ᣍاᗖᖁه᜻ل أو السلك الᗷاᝣقد ي تج عن ال 
ᢝ
᡽ᣍاᗖᖁه᜻ل أو السلك الᗷاᝣد من حالة الᜧل استخدام الجهاز، تأᘘة. قᘭائᗖᖁحدوث صدمات كه ᢝ

ᡧᣚ.                              

ت بيهات 4.2.2

ᢝ هذا الدلᘭل مفهومة تماما
ᡧᣚ مات الواردةᘭد من أن جميع التعلᜧأ.                                                            

                                                          .ᘌجب أن تكون ᛿ل وظᘭفة أو إجراء ᘻشغᘭل أو صᘭانة واضحة تمام᠍ا

، الرافعة، إلخ) عندما تكون متᘭقنا من كونه ᢝ
᡽ᣍاᗖᖁه᜻دوي (الزر، المفاتيح، المفتاح الᘭل الأمر الᘭجب أن يتم دائما تفعᘌ 

                                                                                                           .الأمر الᘭدوي الصحيح

اعتناءات 4.2.3
 
ᢝ لتحمل الطاقة ال᜻هᗖᖁائᘭة المس

ᡧᣚا᛿ مقطع ᣢل الجهاز، عᘭشغᘻ ة المسؤول عنᘭائᗖᖁه᜻ل الطاقة الᗷا᛿ جب أن يتوفرᘌ
                                                                                                                         .تهل᜻ة

ᢝ
᡽ᣍاᗖᖁة من الجهاز لتجنب حدوث ماس كهᘘᗫᖁالأرض أو الق ᣢع ᢝᣦ ᢝ

ᡨᣎة الᘭائᗖᖁه᜻لات الᗷاᝣة الᘌجب حماᘌ.

الفحوصات الروتᚏنᘭة 4.3

ت بيهات 4.3.1
 

ᡧ الحزام (الأحزمة) والسلسلة ᢕᣌعك بᗷعند فحص شد الحزام (الأحزمة)/السلسلة (السلاسل)، لا تضع أصا 
وس ᡨᣂس (ال ᡨᣂال ᣢ(السلاسل) ولا ع).                                                                                                           

اعتناءات 4.3.2
 

ᢝ حال وجود ضوضاء غᢕᣂ طبᘭعᘭة
ᡧᣚ لقة والدوارة للجهاز ᡧ ᡧᣂوالأجزاء الم (ات᛿المحر) افحص المحرك.                  

ᣢع ᢝᣙᘭل الطبᝏቯحال ظهور علامات الت ᢝ
ᡧᣚ دالهاᘘᙬاسᗷ تحقق من شد الحزام (الأحزمة) والسلسلة (السلاسل) وقم 

احتᘭاطات وملاحظات ما قᘘل ᘻشغᘭل الآلة 4.2



الممارسات الأساسᘭة للᙬشغᘭل 4.1

مخاطر 4.1.1

. ᘌمكن أن تᙬسᛞب هذه النقاط أو ᢝᣠنقاط أو أطراف ذات جهد عا ᣢة عᘭائᗖᖁه᜻ات ال᛿عض أجزاء المحرᗷ تتوفر 
ᢝ حدوث صدمات كهᗖᖁائᘭة شدᘌدة أو إᣠ حدوث وفاة للمستخدم

ᡧᣚ ،الأطراف عند ملامستها.                  

 لا تقم أᗷد᠍ا ᗷملامسة أي من عناᣅ التحᜓم الᘭدوᗫة (الأزرار، المفاتيح، المفاتيح ال᜻هᗖᖁائᘭة، إلخ) مع الᘭدين أو
ᣠدة أو إᘌة شدᘭائᗖᖁحدوث صدمات كه ᣠة إᘭللة. قد يؤدي عدم الامتثال لهذه التوصᘘس المᚽة أو الملاᘌالأحذ 

                                                                                              .حدوث وفاة للمستخدم

تحذيرات 4.1.2

ورة ᡧᣅ أي وقت و دون ᢝ
ᡧᣚ لهᘭمكن تفعᘌ ثᘭحᗷ ،قافᘌلͭالإᘭشغᙬمᜓان مفتاح الᗷ علم ᣢكون المستخدم عᘌ جب أنᘌ 

الᘘحث عنه. قᘘل القᘭام ᗷأي نᖔع من أعمال الصᘭانة، افصل الآلة عن الشᘘكة ال᜻هᗖᖁائᘭة (قم ᗷفصل القاᚽس عن المق
                                                                                                .(ᚽس

ᢝ مᜓان متوفر عᣢ مساحة أرضᘭة ᛿افᘭة للتعامل مع الجهاز ᗷᜓل أمان، وᗖالتاᢝᣠ تجنب السقطات ال
ᡧᣚ استخدم الجهاز

ة ᢕᣂخط.                                                                                                 

 ᘌمكن أن يؤدي وجود الماء أو الᗫᖂت إᣠ جعل الأرضᘭة قاᗷلة للإنزلاق وخطرة. لتجنب وقᖔع الحوادث، ᘌجب أن
                                                                                   .تكون الأرضᘭة نظᘭفة وجافة

، فᘭجب أن يتم ذلك من خلال إشارات ᡵᣂᜧأو أ ᡧ ᢕᣌل شخصᘘذ العمل من قᘭتنف ᣠانت هناك حاجة إ᛿ حال ما إذا ᢝ
ᡧᣚ 

ᢝ الخطوة الموالᘭة قᘘل إعطاء الإشارة والتواجب معها
ᡧᣚ وع ᡫᣄجب عدم الᘌ .ةᘭل خطوة من العمل᛿ ᢝ

ᡧᣚ الت سيق.                                                                                                     

ت بيهات 4.1.3

، قم بᘌឝقاف ᘻشغᘭل مفتاح الᙬشغᘭلͭالإᘌقاف عᣢ الفور ᢝ
᡽ᣍاᗖᖁه᜻ار الᘭحالة انقطاع الت ᢝ

ᡧᣚ.                            
ليق والᙬشحᘭم الموᣔ بها أو ما ᘌعادلها - ᡧ ᡨᣂوت الᗫاستخدم فقط ز.

ᢝ حدوث أعطال أو سوء الᙬشغᘭل -
ᡧᣚ بᛞسᙬة لأنها قد تᘭكᘭᜓانᘭتجنب الصدمات الم.

.تجنب دخول الماء أو الأوساخ أو الغᘘار إᣠ المكونات المᘭᜓانᘭكᘭة وال᜻هᗖᖁائᘭة للجهاز -
.لا تقم أᗷد᠍ا بتغيᢕᣂ الخصائص الأصلᘭة للجهاز -

ة غᢕᣂ مقروءة أو - ᢕᣂانت هذه الأخ᛿ حال ما إذا ᢝ
ᡧᣚ .فᗫᖁق أو إزالة أي ملصقات السلامة أو التعᗫᖂلا تقم بتوسيخ أو تم 

                            .مفقودة، فإنه ᘌجب طلب ملصق آخر من المساعدة التقنᘭة المعتمدة

هام
ة عᣢ السلامة ᢕᣂحدوث مخاطر كب ᣠة المعدات وأجهزة السلامة للآلة سيؤدي إᘌل أنظمة الحماᘌإن تعد 

ا لمعᘭار الجمعᘭة
᠍
 ISO. الᘘدنᘭة للأشخاص خلال مراحل الᙬشغᘭل والتنظᘭف والصᘭانة والنقل، وفق

ازᗫلᘭة للمعايᢕᣂ التقنᘭة12100 ᢔᣂال 

نظام الأمان 3.3

ᢝ عند استعادة الطاقة ᗷعد انقطاع مؤقت
᡽ᣍل التلقاᘭشغᙬمنعها من إعادة الᘌ نظام أمان ᣢتتوفر هذه الآلة ع.

.إن الآلة مزودة ᗷمᘭقف أمان والذي ᘌعمل دائما عند فتح الغطاء

ᢝ غᢕᣂ موضᖔع ᚽشᜓل صحيح
ᡨᣚان الغطاء الوا᛿ حال ما إذا ᢝ

ᡧᣚ شتغلᘻ ع الحوادث، فإن الآلة لاᖔلمنع وق.

هام
ᢝ أو تم فتح الغطاء دون إᘌقاف ᘻشغᘭل الآلة، قم بتكرار عملᘭة

᡽ᣍاᗖᖁه᜻ار الᘭالت ᢝ
ᡧᣚ لما حدث انقطاع مؤقت᛿ 

.الفقرة 3.1 من أجل ᘻشغᘭل الآلة

هام
ᢝ من المقᛞس قᘘل ᗷدء عملᘭة التنظᘭف

᡽ᣍاᗖᖁه᜻ار الᘭس التᚽزالة قاឝقم ب.

ᢝ الحالات التالᘭة
ᡧᣚ امل للآلةᝣم الᘭف و التعقᘭة التنظᘭعملᗷ امᘭجب القᘌ:

قᘘل استخدامها للمرة الأوᣠ؛ -

.ᗷعد ᛿ل عملᘭة يومᘭة -

ة طᗫᖔلة؛ - ᡨᣂحالة عدم استخدامها لف ᢝ
ᡧᣚ

.قᘘل وضعها للᙬشغᘭل مرة أخرى ᗷعد مدة طᗫᖔلة من التوقف -

:ᘌمكن إزالة ᗷعض أجزاء الآلة للقᘭام ᗷعملᘭة تنظᘭفها

هام
ا لفقرة ”العملᘭة“

᠍
 تتوفر هذه الآلة عᣢ نظام أمان لضمان سلامة المشغل. ᘌجب أن يتم ᘻشغᘭل الآلة وفق

ᡧ استخدام الآلة ᢕᣌهذه الحالة، لا يتع ᢝ
ᡧᣚآمنة، و ᢕᣂل الآلة تعد غᘭشغᙬل. إن الإجراءات الأخرى لᘭلهذا الدل.

التنظᘭف 3.4



هام
ة عᣢ الآلة ᡫᣃاᘘاه مᘭدا مضخة نفاثة المᗷستخدم أᘻ لا.

إعتناءات فᘭما ᘌخص الفولاذ المقاوم للصدأ 3.5

 عندما تكون
ً
ᢝ ت تج دائم᠍ا عن عوامل خارجᘭة، خاصة

ᡨᣎقع ”الصدأ“، والᗷ الفولاذ المقاوم للصدأ ᣢمكن أن تظهر عᘌ 
                                                             .عملᘭة التنظᘭف أو التعقᘭم غᢕᣂ منتظمة أو غ᛿ ᢕᣂافᘭة

ᘻ ᢝسمح، من خلال ملامستها
ᡨᣎروم، وال᜻وجود مادة ال ᣠالأساس إᗷ ل تعودᝏቯإن مقاومة الفولاذ المقاوم للصدأ للت 

، بتكᗫᖔن طᘘقة واقᘭة رقᘭقة جد᠍ا ᡧ ᢕᣌسجᜧللأ.                                                                                

ቯب التᛞسᘻ ᢝ
ᡨᣎة الᘭمفعول العوامل الخارج ᢕᣂحول دون تأثᘌ امل سطح الفولاذ، مما᛿ ᣢة عᘭقة الواقᘘتتكون هذه الط

                                                                                                                       .᛿ل
ᢝ الᗫᣄان، الأمر الذي ᘌمكن تجنᘘه من خلال

ᡧᣚ دأᘘل تᝏቯة التᘭة، فإن عملᘭقة الواقᘘالط ᢝ
ᡧᣚ شققᘻ عند حدوث 

ᢝ
ᡧᣚاᝣف المنتظم والᘭالتنظ.                                                                                                  

ة ᗷعد استخدام الآلة، ᘌجب إجراء عملᘭة التنظᘭف ᗷاستخدام الماء أو الصابون أو المنظفات المحاᘌدة، واᘌضا ᡫᣃاᘘم 
أو إسفنجة ناᘌلون                                                                         .ᗷاستخدام قطعة قماش ناعمة وͭ

ᡧ شطفها وت شᘭفها عᣢ الفور ᗷاستعمال قطعة قماش ناعمة، ᢕᣌاستخدام الماء الجاري فقط، يتعᗖعد ذلك، وᗷ 
ᢝ الشقوق والفجوات

ᡧᣚ الأسطح وخاصة ᣢة عᗖᖔلتجنب استمرار تواجد الرط.                                                 

                                                     .إن الشطف والت شᘭف هما مهمان للغاᘌة لمنع ظهور الᘘقع و التᝏቯل

الغطاء
 ᘌمكن تنظᘭف الغطاء ᗷاستعمال الماء الجاري والصابون المحاᘌد. ᗷعد التنظᘭف، ينصح ᗷالتجفᘭف ᗷاستخدام -
 قطعة قماش رقᘭقة وذلك للحصول عᣢ أفضل النتائج. لتجنب الخدوش والطᘘاعات، لا تقم ᗷاستخدام أي من

                                     .منتجات مواد السنفرة مثل الإسفنجات أو الأقمشة السمᘭكة لتنظᘭف المنتج

  ᡧ ᢕᣌالسك
، قم ᗷفصله عن المحور المركزي من خلال سحᘘه ᗷحرص شدᘌد للأعᘌ .ᣢمكن تنظᘭفه ᗷاستخدام - ᡧ ᢕᣌف السكᘭلتنظ 

ᡧ ل᜻ونها حادة جد᠍ا ᢕᣌخصوص الأجزاء القاطعة للسكᗷ دᘌالحذر الشد ᢝ
ᡧᣐجب توᘌ .دᘌالماء الجاري والصابون المحا.                                                                                                    

الᝣأس  
، ما علᘭك ᗷᜓل ᚽساطة سوى رفع الᝣأس. يتوجب أᘌض᠍ا - ᡧ ᢕᣌعد إزالة السكᗷ .أسᝣمن أجل إزالة ال ᡧ ᢕᣌجب فصل السكᘌ 

    .تنظᘭف الᝣأس ᗷاستخدام الماء الجاري والصابون المحاᘌد طالما لا يتوجد داخل جسم الآلة

                                                                                                         .ᗷال سᘘة للأجزاء الأخرى من الآلة، مثل الصندوق ودعامة الᝣأس، يوᗷ ᣔالتنظᘭف ᗷاستخدام قطعة قماش مᘘللة -

هام
 ᘌجب تجنب المحالᘭل الحمضᘭة والمحالᘭل الملحᘭة والمطهرات وᗖعض محالᘭل التعقᘭم (هيبو᛿لورᗫتات
ها) لأنه لا ᘌجب أن تلامس الفولاذ ᢕᣂك وغᗫ ᡨᣂات اليود وحمض النيᘘالتᜓافؤ ومرك ᢝᣘاᗖᖁوأملاح الأمونيوم ال 

ة طᗫᖔلة ᡨᣂالمقاوم للصدأ لف.

ᢝ عᣢ الفولاذ المقاوم للصدأ، الأمر ᢔᣎسل ᢕᣂتها، فإن هذه المواد لها تأثᙫتركي ᢝ
ᡧᣚ شᜓل عامᚽ لورᝣال ᣢنظر᠍ا لاحتوائها ع 

ᢝ ظهور نقاط للتᝏቯل
ᡧᣚ بᛞسᙬالذي ي.                                                                                           

ة أطول من اللازم، ᡨᣂالفولاذ المقاوم للصدأ لف ᢝᣠ
ᡧ ᡧᣂف المᘭالتنظ ᢝ

ᡧᣚ جب كذلك أن لا تلامس المنظفات المستخدمةᘌ 
ᡧ إزالتها ᗷاستعمال الماء وتجفᘭف السطح ᚽشᜓل تام ᢕᣌتعᗫو.                                                                   

                                                                                                       :استخدام المواد الᝣاشطة

ᢝ الفولاذ المقاوم
ᡨᣚار بوا ᡧᣅخدش السطح والإ ᣠالإضافة إᗷ ،ونᗖᖁ᜻إن الإسفنجات أو القش الفولاذي وفرش فولاذ ال 

ᢝ ت تج صدأ وتلوثا للفولاذ المقاوم للصدأ
ᡨᣎئات والᗫᖂللصدأ، فإنها تخلف ورائها ج.                                        

ᢝ عملᘭات التنظᘭف والتعقᘭم. يتوجب أᘌضا تجنب ال᜻شط ᗷاستخدام
ᡧᣚ استخدام هذه المنتجات ᢝ

ᡧᣙᘘ لذلك، لا ي 
                                                                                                             .الأدوات الحادة أو المشابهة

ᘻ ᢝسᛞب تᝏቯل الفولاذ المقاوم للصدأ
ᡨᣎأهم المواد ال:                                                                           

 الغᘘار والشحوم والمحالᘭل الحمضᘭة مثل الخل وعصائر الفاᜧهة والأحماض الأخرى والمحالᘭل الملحᘭة (الأجاج)
 والدم والمنظفات (ᗷاسᙬثناء المنظفات المحاᘌدة) وجᗫᖂئات الفولاذ العادي ومخلفات الإسفنجات أو القش

                                                                     .الفولاذي العادي، ᗷالإضافة إᣠ أنواع أخرى من المواد الᝣاشطة

         .تم وضع مᘘادئ السلامة لتوجᘭه وលرشاد مستخدᢝᣤ الآلات والأفراد الذين سᛳسهرون عᣢ صᘭانتها ᚽشᜓل جᘭد

ᢝ ظل ظروف الاستخدام الجᘭدة، وᗫقع عᣢ عاتق الᘘائع تقدᘌم
ᡧᣚ المستخدم فقط ᣠم المعدات إᘭسلᘻ ᡧ ᢕᣌيتع 

 النصائح ᗷخصوص استخدام وسلامة المنتج. يتوجب عᣢ المستخدم استخدام الآلة فقط ᗷعد التوفرعᣢ دراᘌة
ة لهذا الدلᘭل ᗷالᝣامل ᢕᣂة كبᘌعناᗖاطات الواجب اتخاذها، وذلك من خلال القراءة وᘭالاحتᗷ ما يتعلقᘭشاملة ف.                                  

هام
ᢝ المᘘادئ العامة للسلامة عᣢ منتجك، فالمرجو تجاهلها

ᡧᣚ المضمنة ᣅاق أحد العناᘘحال عدم انط ᢝ
ᡧᣚ.
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